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»Naszym celem jest zapewnienie klientom przewagi technologicznej, poprzez wykorzystanie w programie
STASA QC najnowszych osiagnie¢ nauki.”

Prof. Dr. Guinther Haag

Rzeczywistosc Analiza System modelowy Prognoza

OPIS PROGRAMU

ProGraM STASA QC UMOZLIWIA OPTYMALIZACJE PROCESOW PRODUKCYJNYCH. OPTYMALIZACJA TA ODBYWA SIE PRZY
JEDNOCZESNEJ REDUKCJlI CZASU PRODUKCJI | PRZEZBRAJANIA. JEST TO MOELIWE POPRZEZ OPTYMALIZACJUE USTAWIEN
PARAMETROW, CO POZWALA NA REDUKCJE CZASU CYKLU.

REDUKCJA CZASU PRODUKCJlI DETALI PRZY JEDNOCZESNYM ZACHOWANIU ICH JAKOSCI OZNACZA DLA PRODUCENTA
OSZCZEDNOSE KOSZTOW. MINIMALNE KOSZTY PRODUKCJ!I MOENA UZYSKAC, POPRZEZ SYMULACJE PROCESU PRODUKCJI ZA
POMOCA PROGRAMU STASA QC.

OPROCZ TEGCO PROGRAM STASA QC DOSTARCZA PROTOKOL JAKOSCIOWY DLA KAZDEJ OKRESLONEJ CECHY JAKOSCIOWEJ
WYROBU (MIERZALNEJ | OBIEKTYWNEJ) PODCZAS JEGO PRODUKCJ!. GWARANTUJE TO | O0% KONTROLE JAKOSCI. PODSTAWA
OPTYMALIZACJl PARAMETROW JEST GENEROWANIE MODEL|I PROCESOWYCH. W TYM CELU SPRAWDZA SIE ZALEZNOSC| POMIEDZY
PARAMETRAMI MASZYNY, A CECHAMI JAKOSCIOWYMI PRODUKTU. W TEN SPOSOB MOZNA ZASYMULOWAC DZIALANIE ZMIANY
PARAMETRU MASZYNY NA JAKOSC WYROBU ORAZ WYZNACZYC OPTYMALNE USTAWIENIE PARAMETROW. FIRMA STASA GueBH
STWORZYLA | UDOSKONALIEA CALKOWICIE NOWY PROCES MATEMATYCZNY, LACZACY W JEDNYM MODELU:

* PROSTE W UZYCIU LINIOWE MODELE REGRESYJNE,
® DUZE MOEZLIWOSCI SIECI NEURONOWYCH,

* NIELINIOWE PROCESY,

® OBIEKTYWNE CECHY JAKOSCIOWE.

PUNKTEM WYJSCIA JEST LINIOWY MODEL REGRESYJNY, W KTORYM SAMOGENERUJACA SIE SIEC NEURONOWA W MIARE POTRZEBY

SYSTEMATYCZNIE ZASTEPUJE LINIOWE POELACZENIA PRZEZ LOKALNE NEURONY, CZYN NOSC TA WYKONYWANA JEST TAK DLUGO, AZ
WPROWADZANIE DALSZYCH NIELINIOWOSCI NIE PROWADZI DO POPRAWY JAKOSCI MODELU,
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PROCES WYUCZANIA | GENEROWANIA SIE SIECI MEURONOWYCH NIE WYMAGA OD UZYTKOWNIKA ZADNYCH INGERENCJI
W PROGRAM ORAZ ZNAJOMOSC| SKOMPLIKOWANYCH PROCESOW MATEMATYCZNYCH.

DOTYCHCZASOWE METODY PROGNOZY CECH JAKOSCIOWYCH BAZUdJa W WIEKSZOéCE NA LINIOWYCH ZALEZNOSCIACH POMIEDZY
WIELKOSCIAMI WEJSCIOWYMI | WYJSCIOWYMI (LINIOWA REGRESJA). DOKEADNOSC PROGNOZY PRZY TYCH METODACH JEST
BARDZO CZESTO NIEWYSTARCZAJACA DLA DOBREJ OPTYMALIZACJI PROCESU.

PROGRAM STASA QC UZYWA DO PROGNOZY JAKOSCIOWEJ MODELI BCA. MODELE TE SA W POROWNANIU DO LINIOWYCH
MODELI REGRESYJNYCH O WIELE DOKLADNIEJSZE | GWARANTUJA PRZY DUEZYCH WYMAGANIACH JAKOSCIOWYCH BARDZO
WYSOKA JAKOSC PROGNOZY.

STASA QC £ACZY ZALETE PROSTEJ OBStUGI Z BARDZO WYSOKA DOKEADNOSCIA PROGNOZY .

ProGrRaM STASA QC JEST LAUREATEM NAGRODY [T SOFTWARE 2004, NAGRODY DLA INNOWACYJNYCH PROGRAMOW
KOMPUTEROWYCH PRZYZNANA PRZEZ MFG-STIFTUNG BADEN WUTTENBERG.



STASA QUALITY CONTROL

= > OPTYMALNA PRODUKCJA

OPTYMALIZACJA USTAWIEN PARAMETROW

KONTROLA PROCESU

MOZLIWOSCI ZASTOSOWAN :

PROCESY PRODUKCYJNE, TAKIE JAK:

®* PRZETWORSTWO TWORZYW SZTUCZNYCH
* ODLEWANIE CISNIENIOWE ALUMINIUM

* WYTLACZANIE

®* PROCESY SPAWALNICZE

®* PROCESY LUTOWANIA

®* PROCESY KLEJENIA

®* PRODUKCJA FOLII

* |INNE...

STASA QC

STASA QC WERSJA BAZOWA

* PLAN PROB

* OPTYMALIZACJA USTAWIEN PARAMETROW
* FUNKCJA DOKUMENTACJI

STASA QC PELNA WERSJA

DODATKOWO DO WERSJI BAZOWE.

* GENEROWANIE WIELKOSCI PROCESOWYCH
* PROGNOZA JAKOSCIOWA

* KONTROLA PROCESU

PROGNOZA JAKOSCIOWA

ZALETY PROGRAMU:

* REDUKCJA KOSZTOW PRZY URUCHAMIANIU PROCESU

* OFTYMALIZACJA USTAWIEN PARAMETROW MASZYNY:
PODUKCJA ODBYWA SIE OD SAMEGO POCZATKU
W OPTYMALNYCH WARUNKACH

* | Q0% PROGNOZA ONLINE WSZYSTKICH MIERZALNYCH
| OBIEKTYWNYCH CECH JAKOSCIOWYCH

* KONTROLA PROCESU: ROZPOZNAWANIE ODCHYLEN
PROCESOWYCH

* REDUKCJA CzZASU CYKLU / CzZASU PRODUKCJUI

* PODWYZSZENIE STABILNOSCI PROCESOWEJ

®* PRZEJRZYSTOSC WYNIKOW ORAZ OCENA
PARAMETROW PROCESOWYCH

®* FATWA OBSLUGA: PROGRAM NIE WYMAGA OD
UZYTKOWNIKA MATEMATYCZNEJ WIEDZY NA TEMAT
UZYTYCH PROCESOW MATEMATYCZNYCH

* WYSOKA JAKOSC PROGNOZY: WYTRZYMALE
| SPRAWDZONE ALGORYTMY

* FUNKCJUA SPRAWOZDAWCZA: PEENA DOKUMENTACJA
OFTYMALIZACJI PROCESU



STASA QC - WERSJA BAZOWA (OFFLINE)

Generowanie
modeli punktu

pracy

Wyliczenie optymalnego
ustawienia parametrow

AY® = yosol _ye

Statystyczny plan prob h f =
Wykonanie prob Etﬂzjsi

OPTYMALIZACJA PARAMETROW

PrograM STASA QC AUTOMATYCZINIE
WYZNACZA Z DANYCH OTRZYMANYCH PO PRO-
BACH, OPTYMALNE USTAWIENIE PARAMETROW,
PRZY KTORYCH PRODUCENT JEST W STANIE
UZYSKAC EADANE CECHY JAKOSCIOWE, MINI-
MALNY CZAS PRODUKCJI ORAZ WYSOKA STABIL-
NOSC PROCESOWA,.

UZYTKOWNIK JEST W STANIE SPRAWDZIC, CZY
ISTNIEJE TAKIE USTAWIENIE PARAMETROW
MASZYNY, PRZY KTORYCH BEDZIE MOZNA DO-
TRZYMAC WSZYSTKICH ZADANYCH CECH JAKO-
SCIOWYCH PRODUKTU (CZAS CYKLU, DEUGOSC,
SZEROKOSCS, WYGLAD ITD.),

UZYTKOWNIK W PROGRAMIE STASA QC MOZE
INTERAKTYWNIE SPRAWDZIC, JAK WPLYWA ZMIANA
USTAWIEN PARAMETROW NA WSZYSTKIE CECHY
JAKOSCIOWE PRODUKTU BEZ DODATKOWYCH
TESTOW NA MASZYNIE,

Wtryskarka

: Masclhingn

Ustawienie

optymalnych
parametrow
na maszynie

Dokumentacja
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STASA QC - WERSJA BAZOWA (OFFLINE)

W TEN SPOSOB MOZNA LATWO SPRAWDZIC
ZALEEZNOSCI POMIEDZY PARAMETRAM| MASZY-
NY A CECHAMI JAKOSCIOWYMI DETALU.

BEz uzvcia PROGRaMU STASA QC WYZNA-
CZENIE TAKICH ZALEZNOSCI JEST BARDZIO

TRUDNE.

ProGramM STASA QC UWZGLEDNIA POPRZEZ

ANALIZE | POROWNANIE WARTOSCI POMIE-

RZONYCH Z WARTOSCIAMI MODELOWYMI

WAHANIA PROCESOWE.

ZALETY WERSJI BAZOWEJ:

* OPTYMALNE USTAWIENIE
PARAMETROW MASZYNY
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» UZYSKANIE JAK NAJLEPSZYCH CECH JAKOSCIOWYCH

PRZY NAJKROTSZYM MOZLIWYM CZASIE CYKLU
| STABILNYM PROCESIE.

PRZEJRZYSTOSC DOKUMENTACUI
WYNIKOW | SPOSOBU ICH UZYSKANIA

=Y

POTENCUAL OSZCZEDNOSCI| KOSZTOW *

OBIEKTYWNE CECHY JAKOSCIOWE
(OPTYKA, ODKSZTAELCENIE ITP.)

ProsTA oBStUGA

=
B

POPRAWA WIEDZY DOTYCZACEJ PROCESU, ZAPOBIE-
GANIE NIEPOTRZEBNYM DODATKOWYM F’HéBOM, PO
ODEJSCIU PRACOWNIKA NIE TRACIMY CALEJ WIEDZY
NA TEMAT USTAWIENIA PROCESOW | FORM,

REDUKCJA CZASU CYKLU, MNIEJ BRAKOW POPRZEZ
STABILNIE PROWADZONY PROCES ORAZ JAK
NAJLEPSZE OSIAGNIECIE ZALOZEN JAKOSCIOWYCH.

MOZNA JE ROWNIEZ UWZGLEDNIAC, TAK JAK CECHY
MIERZALNE.

PROGRAM NIE WYMAGA OD UZYTKOWNIKA WIEDZY NA
TEMAT UZYTYCH PROCESOW MATEMATYCZNYCH.



STASA QC - PELNA WERSJA (ONLINE)

Statystyczny plan prob
Wykonanie préb

Wtryskarka

—

Generowanie
modeli punktu

pracy

Ustalenie waznych
dla jakosci danych
procesowych

© o0 o

: !

Wyliczenie optymalnego
ustawienia parametrow

[ ms W
AY':U.] - w soll _ Yka

Generowanie
modeli prognozy
jakosciowej

PROGNOZA JAKOSCIOWA ONLINE

PROGRaM STASA QC WYZNACZA Z DANYCH
PROCESOWYCH - OTRZYMANYCH PODCZAS
PROB Z CZUJNIKOW NA FORMIE TAKICH JAK:
TEMPERATURY, PRZEBIEGI CISNIENIA | SIEY -
WAZNE WIELKOSC!I PROCESOWE DLA KAZDEJ
CECHY JAKOSCIOWEJ.

Z PRZEBIEGU WYKRESOW PROCESU, PROGRAM
OBLICZA DUZA ILOSC MOZLIWYCH WIELKOSCI
PROCESOWYCH. W ZALEZNOSCI OD ZASTO-
SOWANYCH CZUJNIKOW, OTRZYMUJEMY OD
KILKUSET DO KILKU TYSIECY TAKICH WIELKOSCI
PROCESOWYCH.

Ustawienie

optymalnych
parametrow
na maszynie

Dokumentacja
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STASA QC - PEENA WERSJA (ONLINE)

NA KONCU PROGRAM PRZY POMOCY STATYSTYCZNYCH METOD SELEKCJI, WYBIERA AUTOMATYCZNIE KILKA NAJWAZNIEJSZYCH

WIELKOSCI PROCESOWYCH DLA KAZDEJ CECHY JAKOSCIOWEJ. UZYTKOWNIK OTRZYMUJE DO KAZDEJ CECHY JAKOSCIOWEJ

NAJWAZNIEJSZE WIELKOSCI PROCESOWE, ©OD KTORYCH ZALEZNA JEST DANA CECHA JAKOSCIOWA. ISTNIEJE MOZLIWOSC

INTERPRETACJI WYZNACZONYCH WIELKOSCI PROCES

& Wartost maksymalna
8 —e
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P \Wariaét’: pojedyncza 1
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.Wartast' pojedyncza 2
\ Wartos¢ pojedyncza 3
.\\\
Integral Czas

W PRAKTYCE PROGRAM STASA QC DOSTARCZA DLA
KAZDEGO CYKLU LUB W REGULARNYCH ODSTEPACH
PROGNOZE JAKOSCIOWA DLA KAZDEJ

JAKOSCIOWE.

CECHY

PozZWALA TO NA PELNA KONTROLE PROCESU PRO-
DUKCJIL.

DODATKOWE ZALETY PELNEJ WERSJI:

b

* DODATKOWE POTENCUALY
OSZCZEDNOSCI KOSZTOW

®* WCZESNE ROZPOZNANIE WAHAN
PODCZAS PRODUKCJI

=

®* AUTOMATYCZNE ROZPOZNAWANIE
WAZNYCH PARAMETROW PROCESOWYCH

Y

®* PROTOKOLOWANIE PROCESU
PRODUKCJI
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(WIELKOSCI
PROCESOWYCH) ORAZ ICH ODDZIALYWANIA NA POSZCZEGOLNE CECHY

\\

TABELARYCZNE

| GRAFICZNE PRIEDSTAWIENIE WYNIKOW

JAKOSCIOWE, FPOZWALAJA NA DOKEADNIEJSZE POZNANIE PROCESU.
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MNIEJ BRAKOW POPRZEZ WCZESNE ROZFPOZNANIE WAHAN PRO-
CESOWYCH | ZAPOBIEGANIE
PROBEK.

NIEFOTRZEBNEMU FOBIERANIU

| O0% PROGNOZA ONLINE WSZYSTKICH CECH JAKOSCIOWYCH.
OBLICZANIE CECH JAKOSCIOWYCH Z WAZNYCH PARAMETROW
PROCESOWYCH UWZGL@DNIENIE WAHAN PROCESOWYCH.

DLA KAZDEJ CECHY JAKOSCIOWEJ PROGRAM OKRESLA NAJ-
WAZNIEJSZE PARAMETRY PROCESOWE ORAZ ICH WPLYW NA CECHY
JAKOSCIOWE., UZYTKOWNIK NIE MUSI
PROCESU PARAMETROW.

OKRESLAC WAZNYCH DLA

PEELNA DOKUMENTACJA JAKOSCIOWA PROCESU PRODUKCUI,
OPTYMALIZACJI USTAWIEN PARAMETROW ORAZ
PROCESOWYCH.

WIELKOSCI



STASA QC

®* CHCESZ ZREDUKOWAC KOSZTY PRODUKCJI PRZY ZACHOWANIU JAKOSCI?
* CHCESZ WIEDZIEC OD CZEGO ZALEZY JAKOSC TWOICH PRODUKTOW?
* CHCESZ PRODUKOWAC SZYBCIEJ | POPRAWIC JAKOSC WYROBOW?

®* CHCESZ WIEDZIEC JAK USTAWIC PARAMETRY MASZYNY, ABY ZACHOWAC
JEDNOCZESNIE WSZYSTKIE CELE JAKOSCIOWE?

®* CHCESZ DOSTARCZYC SWOJEMU KLIENTOWI PEENY PROTOKOL
JAKOSCIOWY?

®* CHCESZ MIEC STABILNA PRODUKCJE ORAZ OPTYMALNIE USTAWIONE
PARAMETRY MASZYNY?

® CHCESZ DOTRZYMAC WSZYSTKICH NORM JAKOSCIOWYCH PODCZAS
PRODUKCUJI?

ZAINTERESOWANY?

TECHNIK SOLUTION STASA

UL. ZIMOWA | 7/1 6 STEINBEIS ANGEWANDTE SYSTEMANALYSE GMBH
05-500 NowA IWICZNA K/PIASECZNA SCHOENBERGERSTRASSE | 5

D-70599 STUTTGART

TEL. + 48 22 244 55 27 WWW . STASA.DE
FAX + 48 22 244 55 4|

MoBILE + 48 60| 636 74|

E-MaAIL INFO@T—SOLUTION.EU




