Stasa Quality Gontrol - STASA QOC

Sztuczna inteligencja w przemysle:

v Optymalizacja parametrow
v Prognoza jakosciowa

v  Kontrola procesowa
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Optymalizacja parametrow — sposob postepowania

Optymalizacja parametrow

Wyboér cech jakosciowych
(wymiary, waga, inne...)

1 |

Tworzenie planu prob
(ustawienia maszyny)

1 |

Wykonanie préb

1 |

Pomiar detalu
(cechy jakosciowe)

i |

Optymalizacja parametrow

Uzytkownik musi zdefiniowa¢ wszystkie cechy
jakosciowe, ktore chce uzyskac na optymalizowanym
wyrobie.

subiektywne cechy jakosciowe,
np. optyka detalu, zapady...

mierzalne cechy jakosciowe,
np. dtugosc, srednica, czas cyklu...

Oznaczenie:

Tup

niemierzalna

Cechy niemierzalne

Ocenyoddziela) za pomocy ;)

np: dobrze;gle; lub 2;3:4.5;

Gdrna talerancia
Wi artodt

Diolna tolerancia

Gniazdo: 1 [0 niezaleznie od gniazda)

@ mierzalna

Cechy mierzalhe

Jednostka:
Gama granica tolerancii; ]
‘whartodd zadana: 0o
Ciolna granica tolerancii oo
Anzahl Wachkommastelen: 2

Kopiuj definicie cech jakogé. dla wsaystkich gniazd

| Progniozu) ceche

ok |
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Optymalizacja parametrow — sposob postepowania

OptymallzaCJa parametrow Na podstawie wczesniej zdefiniowanych przez

uzytkownika najwazniejszych parametrow procesu,

Wybér cech jakosciowych program tworzy plan prob. Stworzony plan préb
(wymiary, waga, inne...) pozwoli na pozniejsze petne poznanie i optymalizacje

procesu.
l Ustawienie parametrow na maszynie DoE
Tworzenie planu prOb Plan préb [DoE) "sane jakosciowe
(u S t aW I e n I a m aS Zy n y) | Twiérz plan préb || Shatg p%tting ||'tui Listawienia ma:”:-rtui Lstawienia ma” Drukui plan préb || K.asuj plan préb || Send Dk to CoMa Interface
f Ustawienia maszyny
Mumer proby- | Liczha czedei | ComNent | cavity temperatgfe | colinder termperature | holding preasure time | holding preasure | injection velocity
Mr. aprobe ['C] ['C] [5] [bar] [mémin]
1 10 33 218 51 350 40
1 A 2 10 a0 210 4.3 800 30
Wykonanle prOb 3 10 80 210 43 1100 50
4 10 a0 225 58 300 30
5 10 a0 225 5.8 1100 50
G 10 Rl 210 58 300 50
7 10 95 210 58 1100 30
1 3 10 95 225 4.3 800 50
Pomlar detalu 3 10 i3 225 43 1100 30
(CeChy jakOSC|0we) 110 10 8 218 51 550 40
l Mozliwos¢ importowania, eksportowania ustawien

: _ i parametrow
Optymalizacja parametrow
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Optymalizacja parametrow — sposob postepowania

Optymalizacja parametrow Uzytkownik musi wykonac¢ na maszynie proby wedtug

zdefiniowanego przez program planu prob.

Wyboér cech jakosciowych
(wymiary, waga, inne...)

Maszyna produkcyjna
lv np. wtryskarka

Tworzenie planu prob
(ustawienia maszyny)

1 |

Wykonanie prob

1 |

Pomiar detalu
(cechy jakosciowe) Zmiana ustawiery

. parametrow

Optymalizacja parametrow & l
Pomiary
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Schaltschrank
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Optymalizacja parametrow — sposob postepowania

Optym ali zacja parametrow Uzytkownik musi wykona¢ pomiary zdefiniowanych
cech jakosciowych detali wykonanych podczas prob
Wybér cech jakosciowych i wpisac je w tabele pomiarow.
(wymiary, waga, inne) Mozliwosci importu Wpis wynikéw pomiaréw wyrobu
. i eksportu wynikow
Plan prﬁhw jako&ciowe
TW 0 rzen I e p I an u p ré b | Importuj cechy jakociowe || Ekspartu) cechy iakos’ciowe” Kasuj zawdtosc tabeli || Outliner test |

N N P

(u S t aW I e n I a m aS Zy n y) biezacy numer | Nazwa pliku | Mumer praby | Stosowaé? Inlengt]h . di?me;er pressing force c_l,lcl[e]time

l 1 1 1 tak F8.5E 12,07 bad £3

2 2 1 tak F8FE| 12089 good £.32

3 3 1 tak F8FE| 12089 good £.29

4 4 1 tak F8FE| 12089 good B.31

Wyko nan | e p ré b 5 5 1 tak 5356 12089 good 5.28

B 6 1 tak F8.56 12,07 bad £.28

7 7 1 tak 5856 12089 good £.31

8 8 1 tak 52.56 12.07 bad 5.32

3 g 1 tak 52.56 12.07 bad £.29

10 10 1 tak 5856 12069 good £.31

Pomiar detalu " T T

(cechy jakosciowe) T T B

15 15 2 bak B8l 12071 bad £.32

16 16 2 bak B8l 12071 bad £.32

17 17 2 bak B8l 12073 bad B3

18 18 2 bak B8l 12071 bad £.28

: . , 13 19 2 bak B8l 12073 bad £.32

Optym aI|ZaCJa param etrow 20 20 2 tk 5851 12072 bad 531

21 2 3 bak E2EG 12.09 bad 55

22 22 3 bak 58EE| 12032 bad 55
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Optymalizacja parametrow — sposob postepowania

m  Automatyczne poznanie zaleznosci pomiedzy
parametrami maszyny a zdefiniowanymi
cechami jakosciowymi

Optymalizacja parametrow

Wybor cech jakosciowych W Automatyczne uzyskanie optymalnego ustawienia
(wymiary, waga, inne) parametrow, ktore pozwolg na uzyskanie wszystkich
l zdefiniowanych cech jakosciowych przy najkrotszym
mozliwym czasie cyklu
TWO I'ZEFI | e p I an u p ré b Punkt pracy Wptyw parametrdu maszyny | Wartogci modelowe - pomierzone | Model statistics | Zdolnoéc procesowa
(U StaW I en I a m aS Zyn y) Twdiz madele purktu pracy ”szocznu optymalizace paramem” Paka? aptiium ”Pokaiwszystk\e oplima” Wi tabelamyceny
_. Cechy jakosciowe Parametry maszyny ‘
|eng[h ] e HH\.\ \‘HHHH NN RN Wams’édu Cav‘[‘v[empaa[ure Wal[us’é
LA B A “ ““““ B Rl T EU‘UW|USZ‘US3‘UEJUB5‘UEE‘U97‘099‘089‘090‘091‘092‘093‘0 ﬂf!\ 95!0
1 A Wainiit — & ‘ | ! ! A
Wy ko n an I e p ro b H w + + + w e enmpereturs ,’j Watodt: m
Jdi:z:gdniaé :mlm: :m:m‘%”‘}‘”: He mzzm e 'czw‘n_u ' 21‘20 ‘ ZWLD ‘ 21‘5 e ‘Un i 22!1.0 '
l Wewst (0B DB w0 B 00 123 h”‘d‘”ﬂwe“m‘ L Ve 42|
utanic 1 n . . . . L )
s 4 o4 5
- Tessig force —)p Watoft dongood | ‘
PO miar d etal u quwzg\zdniaé .. ‘ ‘ Watosé,  oond ho\d\hgpre’asure | ,
. o Watit — ot ke I B T T TR T T TR TR
cechy jakosciowe |
( YJ ) wklng ,m".#.”H“HHHH‘Hmw“.‘.‘.‘.wWa”“édU \n\echonv’e\uuty | | | | | | | | | | lWaltosc.
l Twaggti | || el | e T W) R AT Q0 AT BT &0
_ _ Cechy Ustawienie
tymaliz rametrow - . -
Optymalizacja parametro jakosciowe parametrow
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